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生産計画最適化
生産実行の最適化

品質安定化
不良発生要因特定
不良発生予測

設備停止リスクの低減
保守品削減
復旧条件判定

変種変量生産
生産

リードタイム
短縮

直行率の向上
品質コストの

低減
（不良の撲滅）

稼働率の向上
計画保全

生産現場のコンポーネント・プロセス統合
生産現場のデータ統合
FA と IT のデータ連携

生産データ活用
[ 分析・学習（AI）]

品質データ活用
[ 分析・学習（AI）]

設備データ活用
[ 分析・学習（AI）]

integrated
コンポーネント・
デジタルデータの統合

intelligent
分析の深化

innovative
現場が変わる

生　産 品    質 保    全

経営課題
解決

ビッグデータ活用・分析Cloud/FOG

IoT・AI

モデル化・学習

YASKAWA Cockpit*2

部品投入 出　荷

MES
製造実行管理

ERP/SCM
経営管理
資源管理

Data Center/Cloud

データ配信 モデル配信

管理PC Master PLC

動きに変える

フィード
バック

フィード
バック

データでつながる

リアルタイムデータ収集&
リアルタイム実行

Edge*1

ノウハウ蓄積

パートナー企業との連携による
ソリューション提供

生産現場の自動化を支えるメカトロ

デジタルデータ
マネジメント

ものづくりの
自動化

製品

■ 生産現場から得られる高品質なデータの活用
■ 上位システムを含めた外部との連携（オープン性）
■ データ解析による気付きを現場へ

製　品
（ハードウェア）

デジタルデータ
マネジメント
（ソフトウェア）

新たな価値の創造

i3-Mechatronicsが
実現された工場

integrated 
統合的
システム化

intelligent
知能的
インテリジェント化

innovative 
革新的
技術革新による進化
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生産現場から始まる経営課題の解決

   i3-Mechatronicsコンセプト

人とメカトロニクスが共生する、より豊かな未来に向かい

止まることなく前進し続けるお客様と、 共創する価値を目指して。

＊ 1：  リアルタイム性が求められるデータ解析とフィードバックを行うための情報処理の場所（工場や生産拠点内など、生産現場に近いエリア） 
＊ 2： 生産現場の設備や装置のデータをリアルタイムで収集・蓄積・分析することができるソフトウェア

これまで、安川電機はお客様が日々直面している生産現場の生産性向上と高い品質要求に対し、

サーボ、インバータ、そしてロボットといったメカトロニクスの技術と製品で、

自動化など多くのソリューションを提供してきました。

i3-Mechatronicsは、自動化ソリューションに「デジタルデータマネジメント」を加え、

お客様とともに、生産現場から経営課題の解決に貢献いたします。

「アイキューブ メカトロニクス」で、      YASKAWAと次世代へ。

メカトロニクスという言葉は、1969 年に安川電機の技術者が考案した、
機械工学を表す “ メカニズム ” と電気工学を表す “ エレクトロニクス ” を
融合させた造語で、この言葉には安川電機の自動化に対する思いがこもって
います。
安川電機はメカトロニクスという従来の言葉に 3つ の i（integrated，

intelligent，innovative）を重ね合わせることで、メカトロニクス製品にデータ
活用を融合させ、お客様の工場の生産現場から、経営課題の解決に貢献します。



YCPプラットフォーム部

APP部

Cloud/FOG

MES
製造実行管理

ERP/SCM
経営管理
資源管理

IT層

FA層

IoT・AI
ビッグデータ活用・分析
モデル化・学習

YASKAWA Cockpit 
（ソフトウェア）

フィード
バック

フィード
バック

データ配信

データでつながる
動きに変える

モデル配信

Edge

現場の様々な機器と
接続

生産現場の
リアルタイムデータの
収集・蓄積・分析

エッジ領域での
データ分析

IT層の上位クラウド
基幹システムと接続

管理PC Master PLC

他社製品 安川電機の
製品

ロギング
ファイルマシン

コントローラ

YASKAWA
Cockpit

複数ロギングデータの
時刻を正確に合わせることで
解析精度を向上

ロギングデータ♯1

ロギングデータ♯2

ロギングデータ♯3

ロギングデータ［イメージ］
No. Data/Time MW0000 MW0001 GW0000Data/Time(最小 0.01μs)
0 15544 1 49992yyyy/mm/dd hh:mm:ss.12345600yyyy/mm/dd hh:mm:ss

1 15545 2 49992yyyy/mm/dd hh:mm:ss.12345700yyyy/mm/dd hh:mm:ss

2 15546 3 49993yyyy/mm/dd hh:mm:ss.12345800yyyy/mm/dd hh:mm:ss

3 15547 4 49994yyyy/mm/dd hh:mm:ss.12345900yyyy/mm/dd hh:mm:ss

YASKAWA 
Cockpit

YASKAWA 
Cockpit

マシンコントローラ・
サーボ

アーク溶接
ロボット

溶接関連データは溶接品質のトレーサビリティとして活用

新　品 劣化、ガタツキなど

（例）振動解析

装置の
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生産現場を徹底的に自動化し、機器
をデジタルデータで統合・分析。
生産現場の課題が見える、継続した
生産現場の改善ができる。

需要の変動やニーズの多様化による変種変量生産に対応できる
工場にしたい。
部品在庫や仕掛品を減らしたい。
生産リードタイムを短縮したい。
現場の視える化・分析を行い、生産現場の改善に役立てたい。

コンポーネント・プロセスを統合し、自動化された生産現場のデータは、

YASKAWA Cockpit でリアルタイムに収集・蓄積され、必要に応じて上位

システムと連携し AI 学習やビッグデータ分析に活用されます。その学習モデル

や分析結果がフィードバックされ、生産の動きを変えていきます。

生  産

・ 生産現場のリアルタイムデータの収集・蓄積・分析

・ 安川電機製品以外の機器にも接続

・  お客様自身で自由にカスタマイズが可能。生産現場に合わせた機能追加

（注） 本カタログに記載の YASKAWA Cockpitの機能については、開発中の機能も含まれます。
　　 YASKAWA Cockpitの適用にあたり、仕様およびご購入の検討の際には、当社営業までお問い合わせください。

*：YASKAWA Cockpitの略

特　　長
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様々なアプリケーションにおいて、作業中のデータを収集、分析することにより

品質管理に役立てることができます。

例えば、アーク溶接時の稼働データ（溶接電流波形や溶接電圧波形など）を収集し

分析することで、工程内の異常や溶接不良を検出できます。溶接不良の有無のみ

ではなく、異常のある溶接箇所を特定でき、すぐに改善につなげることができます。

後工程への不良品の流出を防ぎ、手直し工程へ修復箇所（不良箇所）を通知。手直し

工程のタクトタイムの短縮と品質向上が図れます。

基本構成
（ソフトウェア）

こんな課題を解決します

生産現場を
徹底的に自動化し、
機器データを統合・分析

 項目 　機能

 APP部

YASKAWA Cockpitに機能を追加するアプリケー
ションソフトウェア。安川電機のラインアップから
選択いただくか、お客様自身での開発・追加が可能。
順次、APP開発・追加中。

YCP* プラットフォーム部 YASKAWA Cockpit の基本ソフトウェア

装置稼働データの
分析による
製品不良原因の推定

アーク溶接の
品質チェック（開発中）

生産現場の設備・機器から取得した
デジタルデータを活用し、異常の
判定を低コストで精密かつスピー
ディーに。部品データ・生産データ・
検査データをつなぐことによって、
次世代のトレーサビリティを実現。

品質にばらつきがある。
検査工程の属人化を解消したい（技能伝承が困難）。
出荷時の詳細な検査データが残っていないため、不良原因の特定が
できない。
不良発生原因の推定を早期に行いたい。

品  質

こんな課題を解決します

■ YASKAWA Cockpit

検査工程で見つかった製品不良の発生要

因を特定し、対策を行うためには、原因推

定分析や検証に膨大な時間が必要でした。

製造時の装置の稼働データと、製品不良の

データに相関分析を行うことで、不良発生

原因の推定を迅速に行うことができます。

マシンコントローラ MP シリーズのデータロギング機能は、装置内の制御データ

をμs単位で識別できるタイムスタンプを有し、稼働状況や装置の異常時の要因

特定が簡単にできます。

ACサーボドライブΣ-7シリーズでは、振動・外乱・位置決め・通信品質・温度といった

センシングデータをモニタリング可能。装置の経年変化や使用環境の変化など、

故障の予兆に関連するデータをリアルタイムに検出します。



保  全

integrated

● コンポーネント統合
　による生産自動化　

●  生産現場の
　データ管理・活用

intelligent

● 工場を知能化させる
　デジタルソリューション

生産スピード
向上innovative

お客様要求を
99.9%保証

注）当社従来工場比
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生産率向上 3

リードタイム
短縮
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倍

倍

“i3-Mechatronics” で、
ここから生産を変える

“ i3-Mechatronics” で、
ここからものづくりの

進化を支える

最先端のものづくりをリードする工場生産を変革 新しいビジネスの発信

高効率・高品質・止まらない工場を実現

Robot Motion Drive
他社製品

ERP/SCM
Cloud/FOG

MES

管理PC
Master PLC

YASKAWA 
Cockpit Edge

日本アイ・ビー・エム株式会社
CFC analysis platformを中心とした
製造業向けの上位ソリューションを提供。

ものづくりの現場で得た
デジタルデータを活用した
AIソリューションを提供。

エッジ層のデータをERP／MESと融合
することで、デジタル経営をクラウドから
支援。IoTセキュリティも提供。

安川インバータ モータ

機械・設備

異常振動

検知レベルオーバート
ル
ク

時間
機械正常時 機械劣化時

機械を動かしながら
「異常の予兆を診断」

トルク振幅量

しきい値

しきい値

減速機
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アンプ IGBT R1:T 軸

アンプ IGBT R1:B 軸

アンプ IGBT R1:L 軸

アンプ IGBT R1:S 軸

アンプ IGBT
R1:U 軸

アンプ IGBT R1:R 軸

正 常

正 常

異 常

点 検

正 常

正 常

YASKAWA Cockpit

マシンコントローラ

生産現場

ロボット制御盤

サーボドライブ インバータ 産業用ロボット

こんな課題を解決します
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設備・装置に接続されている機器からリアルタイムでデータを取得し、

異常状態の解析を行います。異常を事前に検知し、動作の性能が下がったり

故障したりする前に保全。設備・装置の突発的な停止を防ぎます。

安川ソリューションファクトリの紹介

パートナー企業との連携

i3-Mechatronicsの実証

設備・装置の
異常状態の解析

ロボット減速機の
故障予知

インバータによる
機械の故障予兆

ロボットの稼働データから減速機の摩耗を予測。減速機ごとの故障時期を予測する

ことで、突発的な停止を防ぎます。

YASKAWA 
Cockpit

インバータ

垂直多関節
ロボット　

■ 安川ソリューションファクトリでの実証事例

ものづくり、そしてビジネスを変える次世代工場

デジタルデータソリューションの進化を加速

保全システム構成図

生産現場の機器から取得できるデジ
タルデータを活用して、設備・
装置の故障予知を実現。計画的
な保全を行ってダウンタイムゼロ。
これからの生産現場は、故障停止
させないことが当たり前の時代へ。

i3-Mechatronicsを支える技術（オープンイノベーション）

安川電機入間事業所（埼玉県入間市）に i3-Mechatronics を実証する次世代の工場

「安川ソリューションファクトリ」を新設しました（2018 年 7 月竣工）。 IoT や

AI（人工知能）とこれまで培ってきた自動化技術を、サーボモータ・アンプの生産工場で

融合させています。

「生産」と「ビジネス」の 2 つの側面から、最先端のものづくりへの取組みを実施。

安川ソリューションファクトリで得た知見を製品開発にフィードバックし、ソリュー

ションを高度化させることで、i3-Mechatronicsのさらなる進化を後押しします。

コンベヤのベルトやプーリベアリングの劣化による正常時とは異なるトルク

（電流）脈動をインバータが検出します。

設備の故障によって、お客様からの注文に対応できない
（機会損失の発生）。
特急で修理しなければならず、通常業務に影響が出る。
設備の故障による生産停止を補填するための生産が追いつかない。
様々な設備の保守部品の在庫が多すぎて、経営を圧迫している。
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運　用

● 本 格 運 用  
● 本 格 運 用 評 価
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立上げ・検証

● 立 上 げ 支 援  
● ト レ ー ニ ン グ
● 仮 運 用 に よ る 検 証

06
ソリューション設計・

開発 
● 対策のための
　現場設計、製品開発

05
対策案立案

● 仮 説 の 立 案  
● 仮 説 検 証 ／ 評 価  
● 対 策 案 の 決 定
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経営課題の分析

● 経営課題の具体化／
  管 理 指 標 化

経営課題の共有

● 事 前 ヒ ア リ ン グ  

現状分析

● 現 状 の 把 握  
● 現 状 の 分 析 　

01

03

02課題解決
ステップ

人とメカトロニクスが共生する、より豊かな未来に向かい
止まることなく前進し続けるお客様と、 共創する価値を目指して。

「アイキューブ メカトロニクス」で、YASKAWAと次世代へ。

お客様の課題解決に貢献するため
今後も様々なソリューションの開発を進めていきます。




